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Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiow

studia stacjonarne

Semestr / semestry

4

Przynalezno$¢ do grupy zajec

Grupa zaje¢ kierunkowych

Status przedmiotu obowigzkowy
Liczba godzin . ,
Forma zajgc¢ zajec LICZbS é)}lgktow
dydaktycznych
Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, Wyktad 15 [n]
wymiar, punkty ECTS
Cwiczenia 0 [h] 4 ECTS
Laboratorium 30 [h]
zwigzany z prowadzong dziatalnoscig naukowag
Zpg‘)fllem w dyscyplinie inzynieria mechaniczna, do ktorej | 4 ECTS
, _ studiow przyporzadkowany jest kierunek studiow
Powigzanie
rzedmiotu . .. |stuzy zdobywaniu przez studenta kompetenci
p Z uprawnieniami | ;. e royich 4 ECTS
z dyscyplina inzynieria mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

Tradycyjna, zajecia zorganizowane w Uczelni / zajecia
realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtos¢ / inne

Wymagania wstepne

brak dodatkowych wymagan
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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC
DYDAKTYCZNYCH, WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Cl —Poznanie podstawowych zasad i praw dotyczacych
podstawowych proceséw technologicznych odlewania, spawania,
obrobki plastycznej oraz obrobki skrawaniem.

C2 - Nabycie podstawowych umiejetnosci opisu ogdinych
pojec dotyczacych podstawowych procesow
technologicznych odlewania, spawania, obrébki plastycznej
oraz obrobki skrawaniem; opisu charakterystycznych
parametréw procesow technologicznych oraz wykonywania
podstawowych  obliczen  zwigzanych z  procesami
technologicznymi.

Tresci programowe:

Tres¢ wykladow:

Podstawowe definicje 1 okreSlenia z zakresu inzynierii
produkcji, proceséw wytworczych.

Otrzymywanie stali. Odlewnictwo — proces krzepnigcia, rodzaje
form odlewniczych, uktad zalewowy, sposoby odlewania,
wymagania, mozliwosci, wyroby. Proces produkcyjny w odlewni,
wykonanie form odlewniczych.

Przerobka plastyczna — rodzaje przerobki plastycznej (walcowanie,
kucie, ciagnienie, wyciskanie, tloczenie, modelowe badanie
procesow) i mozliwoséci wykorzystania wyrobow powstatych w
tych procesach.

Spawanie — fizyka i rodzaje procesow, klasyczne metody spawania:
gazowe, elektryczne, MAG, TIG, cigcie termiczne, zgrzewanie
elektryczne oporowe.

Podstawowe operacje obrobki skrawaniem — toczenie, wiercenie,
frezowanie i szlifowanie, elektrodrazenie.

Tres¢ éwiczen laboratoryjnych:

Odlewnictwo: procesy formowania, badanie wlasciwosci mas
formierskich, specjalne metody odlewnicze.

Obrobka plastyczna: Materialy stosowane w obrdbce plastycznej i
badanie ich wlasciwosci. Procesy cigeia 1 wykrawania,
Podstawowe operacje tloczenia. Badanie przydatnosci blach do
procesow  tloczenia. Kontrola ~wymiarbw w  procesach
wytwarzania. Procesy kucia i wyciskania.

Spawalnictwo: spawanie elektryczne lukowe MMA, TIG, MIG,
MAG, spawanie elektryczne gazowe, cigcie plazmowe.
Zgrzewanie: punktowe, doczotowe zwarciowe.

Podstawy obrobki skrawaniem: obrobka r¢czna i narzedzia, procesy
wiercenia, rozwiercania 1 gwintowania, toczenie, frezowanie,
szlifowanie, elektrodrazenie.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

Wyklad - metody podajace (wyktad informacyjny.

Laboratoria - metody praktyczne (pokaz, ¢wiczenia laboratoryjne,
¢wiczenia rachunkowe), metody programowane, wyjscia do firm
produkcyjnych

Rygor zaliczenia, kryteria oceny
osiggnietych efektow uczenia si¢, sposob
obliczania oceny koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okreslonych dla przedmiotu.
Wyktad. Kolokwium zaliczeniowe — $rednia ocen z pytan
czastkowych.

Laboratorium. Srednia arytmetyczna ocen uzyskanych przez
studenta za kazde ¢wiczenie laboratoryjne.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w
kierunkowych i formy zajec¢

odniesieniu do efektow Metody weryfikacji efektow

uczenia si¢

Opis efektow uczenia si¢

Numer dla przedmiotu (PEU) Kierunkowy
, . . Forma Metody
efektu Student, ktory zaliczyt efekt uczenia | Forma wervfikacii sprawdzania
uczenia | przedmiot (W) zna si¢ (KEU) zajec (zali}(]:zeﬁ)J i%oen
si¢ i rozumie / (U) potrafi / Y
(K) jest gotow do:




Ma wiedze z wybranych
dzialéw matematyki, fizyki,
chemii i innych obszarow
nauki przydatng do Srednia
w1 formlrﬂowan'la irozwigzywania K WGo1 Wyklad Kc).lokw'lum arytmetycznfi
zadan technicznych, w tym - zaliczeniowe Z ocen pytan
zwigzanych z budowa, czastkowych
dziataniem i eksploatacja
pojazdow elektrycznych i
hybrydowych
Znai rozumie zasady rysupku Srednia
technicznego oraz narzedzia Kolokwium arytmetyczna
w2 stosowane w przygotowywaniu K WG06 Wyktad . . Yz
oL . zaliczeniowe Z ocen pytan
inzynierskiej dokumentacji czastkowvch
techniczno-projektowej 4 Y
Ma wiedz¢ o materiatach Srednia
stosowanych do budowy Laboratori Kolokwium arytmetyczna
W3 A K WGO07 . . ,
pojazdow, jego ptynach - um zaliczeniowe Z ocen pytan
eksploatacyjnych i paliwach czastkowych
Potrafi \fvy.korzystywac techniki, Zaliczenie Srednia
narzg¢dzia i metody matematyczne, poszczegdln arytmetyczna
Ul w tym numeryczne, symulacyjne i K UWo1 Laboratori yeh éwiczen ocen
eksperymentalne do - um z ¢wiczen
. . , praktycznyc
rozwiagzywania problemow h praktycznych
badawczych i zadan inzynierskich
Potrafi wykorzysta¢ odpowiednia Zaliczenie Srednia
aparatur¢ w prowadzonych Laboratori poszczegdln arytmetyczna
U2 badaniach laboratoryjnych, a K UWO02 ych éwiczen ocen
1 o um e,
szczegodlnie z zakresu techniki praktycznyc z ¢wiczen
motoryzacyjnej h praktycznych
Ma $wiadomo$¢ potrzeby
doskonalenia wiedzy i Wyktad, Ocena
K1 posiadanych umiejetnosci w K KKO01 Laboratori Ocena werbalna
} L . - werbalna
realizowanej dziatalno$ci um
inzynierskiej
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagnigcia zakladanych efektow uczenia si¢ — bilans
punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]
Zajecia bez
Uit el R P T e b
kontaktowe praca wtasna dvdaktvezne
(IGK) studenta yaaxty
(ZBN)
Udzial w wyktadach/¢wiczeniach/laboratorium X X 45 [h]




Udziat w konsultacjach 2 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow/¢wicz/lab 40 [h]

. . . . X X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu 13 [h]

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta

2 [h]/ 0,1 ECTS

53[h] /2,1 ECTS

451[h] /1,8 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

100 [h] / 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentow ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepelnosprawnoscia, przewlekle chorych,
okreslone powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢
odpowiednio do indywidualnych potrzeb tych studentow.

Szczegotowe zasady i formy wsparcia studentow ze szczegdlnymi potrzebami: w tym z
niepelnosprawnoscia, przewlekle chorych podczas zajec¢, zaliczen i egzamindéw okreslono w: Regulaminie
Studiow, Zasadach Studiowania, Procedurze dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztalcenia
studentom ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepelnosprawnoscia, przewlekle chorych.




